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Processo de reciclagem da Umicore dá destinação ambientalmente correta para o lixo eletrônico
Com o rápido avanço da tecnologia, a troca por celulares, notebooks e outros produtos eletrônicos é constante entre os consumidores. Apenas no Brasil, segundo aponta o levantamento da Anatel (Agência Nacional de Telecomunicações), há mais de 140 milhões de usuários de celulares. Com isso, todo ano entre 10% e 20% desses celulares e baterias recarregáveis são inutilizados. Diante disso, um ponto obscuro: o que fazer com esses aparelhos obsoletos? A única certeza: é preciso dar um destino ambientalmente correto a esses equipamentos. Dentro deste contexto, a Umicore conta com tecnologia exclusiva e inovadora, denominada VAL’EAS( para a reciclagem de celulares e baterias recarregáveis, visando a correta destinação ambiental desse tipo de material. 
Por ano, a fábrica da Umicore em Hoboken, na Bélgica, tem capacidade para receber e reciclar 300 mil toneladas de materiais, incluindo a sucata eletrônica. Já na fábrica de Hofors, na Suécia, onde ocorre a reciclagem de baterias recarregáveis, a capacidade é para reciclar 4 mil toneladas anualmente. “Em 2007, a unidade da Suécia reciclou mil toneladas do produto, sendo que a Umicore Brasil contribuiu com 30 toneladas, ou seja 3%. Este ano, a expectativa é de contribuir com 90 toneladas. 
Processo de Reciclagem
A reciclagem de baterias recarregáveis utiliza o processo patenteado VAL’EAS(, que não necessita de pré-processamento já que as baterias são depositadas por inteiro em um forno, onde se inicia o processo de fundição e a parte plástica é valorizada como fonte de energia. Os gases do processo passam por um forno de pós-combustão que os reduz a gases inertes. Por fim, estes gases passam por um lavador para a retirada de eventuais impurezas. As saídas sólidas do processo são os metais a serem utilizados como matéria-prima para a produção de novas baterias recarregáveis e as escórias são utilizadas como agregado para concreto.
Na reciclagem de celulares, os materiais passam por um processo de trituração e homogeneização. Na etapa seguinte, amostras do material são analisadas para determinação da composição química do lote. Após esse passo, os materiais são enviados a um forno de alta temperatura, onde a parte orgânica é queimada e os metais se concentram em uma fase líquida. Depois de retirados do forno, os metais concentrados em lingotes seguem para separação e refino. As escórias, já sem metais, são utilizadas como agregado para concreto.

No final do processo de reciclagem, a empresa emite o Certificado de Destruição e reciclagem, no caso da sucata eletrônica, e o Certificado de Reciclagem para baterias recarregáveis, comprovando ao cliente que os resíduos foram tratados com as melhores práticas de reciclagem e não foram descartados na natureza.

Reciclagem no Brasil

No Brasil, a Umicore atua como parceira em programas de coleta de aparelhos celulares usados e baterias recarregáveis desde 2005. Neste período, foram recebidas e encaminhadas para reciclagem cerda de 80 toneladas.

Para dar uma destinação ambientalmente correta para o seu celular e/ou bateria recarregável inativos, o consumidor deve entrar em contato com a sua operadora ou fabricante de celular e verificar onde depositar os itens. Outras informações podem ser obtidas pelos e-mails: reciclagem.baterias@am.umicore.com e reciclagem.celulares@am.umicore.com. 
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A Umicore é um grupo de tecnologia de materiais, tendo suas atividades centralizadas em quatro áreas de negócios: Materiais Avançados, Produtos de Metais Preciosos & Catalisadores, Serviços de Metais Preciosos e Especialidades de Zinco. Cada área de negócios está dividida em várias unidades de negócios direcionadas ao mercado, seja em produtos essenciais ao dia-a-dia ou aqueles que estão no topo de novos desenvolvimentos tecnológicos. A Umicore foca suas atividades em áreas de aplicação, onde seu conhecimento na ciência dos materiais, química e metalurgia faz a diferença. A área de tecnologias limpas (Clean Technologies –CT) é responsável por 50% da receita do Grupo. A Umicore investe aproximadamente 80% de seu orçamento de P&D nesta área, desenvolvendo produtos tais como catalisadores para controle de emissões, materiais para baterias recarregáveis e fotovoltaicas, células de combustível e reciclagem de metais preciosos. O objetivo de criar valor sustentado da Umicore baseia-se em sua ambição de desenvolver, produzir e reciclar materiais de forma a cumprir sua missão: Materiais para uma Vida Melhor (Materials for a Better Life). O grupo Umicore tem operações industriais em todos os continentes servindo uma base global de clientes. Em 2007, apresentou faturamento de EUR 8,3 bilhões e atualmente emprega 15.800 mil pessoas.
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